
中小ものづくりDX推進アドバイザー派遣事業
～第１回 成果発表会～

生産規模10倍に向けた「モノづくり基盤の強化」
株式会社 坂製作所 代表取締役社長 坂栄孝氏

＜概要＞
金属加工の当社が開発した超小型・静音コンプレッサーは、環境問題に大きく貢献

できるが、大量生産は未経験であった。
大量数を早期に市場へ届ける為、ものづくりの基本である生産計画と実績の対比、
作業改善、レイアウト変更に向けた取組み。

＜講評者：同社宛て派遣DX推進アドバイザー 泉谷武史 氏＞
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企業名

代表者 代表取締役 坂 栄孝

所在地 京都市右京区
花園伊町44-12

創業 １９６０年 ４月 １日

事業内容 ①精密部品加工 ②製品開発・製造・販売

資本金 ４,０００万円 社員数 ２０名
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活動

販売先

2011
開発スタート

2013
経営革新事業として取組

2014
特許を取得

【認定支援に挑戦】
関西ものづくり新撰

（近経局）

知恵ビジネスコンテスト認定
（京都商工会議所）

京都中小企業優秀技術賞受賞
（京都産業21）

オスカー認定
（京都市）

90台

2011~
2020

販売
台数
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工作機械メーカー／
ケースメーカー



活動

販売先

30台

・SMC㈱会社訪問

・製品テスト3台検証

・守秘義務契約

・品質保証現地調査

・取引基本契約

2021

過去9年間、年間10台
10年目にして3倍の30台に‼
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販売
台数

エアー機器メーカー／
ロボットメーカー



活動

販売先

109台

・販売目指設定100台

・ 京都ビジネスフェア

・ 国際ロボット展

・ SMC社54営業所製品発表

・ SMC社作成カタログ配布

・ SMC社ホームぺージ公開

・代理店94社596店舗製品発表

・ ロボットテクノロジージャパ

ン

・ 関西ものづくりワールド

2022

年間10台から10倍の年間100台達成‼
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販売
台数

ロボットメーカー／
自動車メーカー



協働ロボット＋エアーチャック＋コンプレッサー AGVにコンプレッサー搭載モデル

コンプレッサー真空仕様で吸着パッドにて搬送 食品関係＝唐揚げを弁当詰め
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販売台数
／計画

活動

販売先

30台 109台 60台/
250台

1,200
台

6,000
台

・SMC㈱会社訪問

・製品テスト3台検証

・守秘義務契約

・品質保証現地調査

・取引基本契約

・販売目指設定100台

・ 京都ビジネスフェア

・ 国際ロボット展

・ SMC社54営業所製品発表

・ SMC社作成カタログ配布

・ SMC社ホームぺージ公開

・代理店94社596店舗

製品発表

・ ロボットテクノロ

ジージャパン

・ 関西ものづくりワールド

・販売目指設定250台

・ 海外販売への合意

・OEM供給への合意

・SMC基準での評価試験

2011
開発スタート

2013
経営革新事業として取組

2014
特許を取得

【認定支援に挑戦】
関西ものづくり新撰

（近経局）

知恵ビジネスコンテスト
認定

（京都商工会議所）

京都中小企業優秀技術賞
受賞

（京都産業21）

オスカー
認定

（京都市）

90台

202520242023202220212011~
2020

・生産規模10倍に向けた

「モノづくり基盤強

化」
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工作機械メーカー／
ケースメーカー

エアー機器メーカー／
ロボットメーカー

ロボットメーカー／
自動車メーカー

ロボットメーカー／
半導体装置メーカー



1.量産化(月産120台)に向けた
生産体制の構築

2.作業環境の改善(整理・整頓)

3.作業場レイアウト変更
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1.作業手順が標準化されていない

2.物が整理・整頓されていない

3.在庫管理方法が種類によって違う

① 物の流れが交錯し運搬ロスが発生している
② 部資材を作業机に準備するのに時間がかかる
③ 組立作業の部資材の取置作業に時間がかかる

① 配置場所がバラバラ
② 在庫数や手配数をその都度決めている
③ 工程ごとの仕掛数が決められていない
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1.作業マニュアルを整備する

2.ゾーニングレイアウトを実施する

3.表示を徹底的し見える化する

4.作業性の良い部品の配置にする

5.サブ組立とメイン組立に分ける

① 部資材、工程ゾーンを明確に分ける
② 物の流れが直線になるようにする
③ 通路を直線にし、運搬し易くする
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※機密保持・特許の観点から
内容について公表は差し控えさせて
いただきます。ご了承ください。
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作業設計（時間・配置・レイアウト）

DX推進（在庫管理及び
トレーサビリティー管理）



〇本体組立：事前配置による効率化
〇ユニット組立：部材のサブアセンブリ化で効率化
〇情報管理・諸業務：レイアウト変更・管理方法見直しによる効率化

一ヶ月当たり120台の生産であれば、
19×120＝2,280分もの削減効果

※組合せで最大で19分(1台当たり)の時間短縮
(本体組立＋FC02U-T1.3＋情報管理・諸業務)

以前の作業時間(分) 取組後の作業時間(分) 削減時間(分) 削減率(％)

7.5 5.5 2 27

FC02U-T1.3 80 68 12 15

Mote Con本体 20 18 2 10

ACドライバ 30 25.5 4.5 15

DCドライバ 45 38.25 6.75 15

10 5 5 50

本体組立

ユニット組立

1台当たり

情報管理・諸業務
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35時間

作業時間短縮



〇工程ごとの情報共有方法(データ管理について）
・各自最適な方法で作業上流での部品測定寸法や
性能評価についての情報共有をおこなっている。

部
品
加
工

精
度
測
定

本
体
組
立

初
期
動
作

性
能
評
価

ユ
ニ
ッ
ト
化

出
荷

・上流部の情報整理
・評価方法のルール化
・情報のフィードバック方法 等
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〇これまでの製造工程の見直しを行うことで、
月産120台程の製造体制を整えることができた。

〇見える化(レイアウト変更・棚表示)や数値化(在庫・手配数等)するこ
とで、ムダをはぶき、個々の作業者の負担軽減・効率のUPにつなげること
ができた。

〇今後の課題である、既存事業（精密部品加工）とコンプレッサー事業
(製品量産化)の両立を図るため、社内全体でDX促進に取組む。

〇大手企業でIE経験豊富なDX推進「泉谷アドバイザー」だからこそ
「生産規模10倍」といった大きな目標の基盤作りの成功が叶った。
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「まごころを製品に映して」

株式会社 坂製作所
30

ご清聴有難う御座いました。


	スライド 1
	スライド 2
	スライド 3
	スライド 4
	スライド 5
	スライド 6
	スライド 7
	スライド 8
	スライド 9
	スライド 10
	スライド 11
	スライド 12
	スライド 13
	スライド 14
	スライド 15
	スライド 16
	スライド 17
	スライド 18
	スライド 19
	スライド 20
	スライド 21
	スライド 22
	スライド 23
	スライド 24
	スライド 25
	スライド 26
	スライド 27
	スライド 28
	スライド 29
	スライド 30

